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標準仕様機

自動アイドリングストップ付仕様機

OPTION
自動アイドリングストップの解除は、トーチのボタン
を2回押す、溶接棒で母材を軽く叩く、100Vコンセン
トにつないだ電動工具の電源をON→OFF→ON→
OFFのいずれかの動作でエンジンが再始動します。
（安全のためONのままでは再始動しません）

自動アイドリングストップ機能で

約60％＊
カット！

燃料消費量
CO2排出量

＊DAT-270ES2標準機比

「自動アイドリングストップ機能付」にアップグレード可能
オプションで自動アイドリングストップ機能付仕様にできます。
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溶接や100Vコンセントにつないだ電動工
具が全て休止し、設定時間が経過すると
エンジンが停止します。

自動アイドリングストップの使用方法



パルス溶接を装備
パルス溶接機能（0.5～500Hz）で裏波溶接、薄板溶接、異種金

属継手溶接などの特殊溶接作業が容易にできます。商用電源

用TIGにも匹敵する性能を実現しました。

デジタル・モニタを採用
デジタル・モニタ採用し、大型高輝度デジタル電流表示により、

屋外でも設定電流、実電流を瞬時に確認できます。また、溶接

条件の設定は識別しやすいタッチスイッチや高周波の発生が

確認できる窓などを装備しています。

TIG・手溶接・溶接/交流電源使用時でも、全域で機能する

回転制御機構
溶接負荷に合わせて最適なエンジン回転数を無段階に制御し、

回転が変化しても、溶接性能に影響しないIGBTチョッパ制御

を採用しています。交流出力は低速回転でも3kVAが使用可能

です。

溶接・交流電源同時使用

インバーター制御の交流電源
周波数切替えスイッチにより50/60Hzが選択でき、低速のまま

3kVAの交流電源が使用できます。溶接との同時使用時は自動

的にエンジン回転速度が制御されますので、溶接電流に関係な

く、商用電源と同等の高品質な電源を供給します。

環境にやさしい低燃費・低騒音
eモードで溶接電流の大小に応じて、エンジン回転数を無段階

自動制御し、中間負荷で低燃費を向上。いつでもどこでも低騒

音・低燃費を実現し、国土交通省「第２次排出ガス対策型建設

機械」、LwA 83dBの「超低騒音型建設機械」の指定機です。

自動アイドリングストップ機能（　　　　 ）
設定した時間（1～30分）、溶接作業や交流電源を使用する作業

を中断すると自動停止。作業を始めると自動再始動する自動アイドリ

ングストップ機能。これにより無駄な運転をしないため、燃料消

費を大幅に抑え、CO2の排出も大幅に削減する事が可能です。

また、エンジン回転数と運転時間の低減によりエンジンの寿命

も永くなり、メンテナンス作業も大幅に軽減されます。自動アイ

ドリングストップ機能は使う人にも、地球にも優しいエコロジー

でエコノミーな機能です。

工場出荷時
オプション
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CT-0702 H1135型

CTP-0701 H742型

CTZL-0701H769型




